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SISTEMAS DE DESALINIZACION DE AGUA DE MAR POR OSMOSIS INVERSA

Los sistemas de purificacion de agua por 6smosis inversa
PETSEA RO® han sido disefiados para obtener agua potable,
agua purificada o agua ultrapura de gran calidad. Preparados
para resistir las condiciones mas duras de funcionamiento
continuo-24 horas al dia- en ambientes marinos o industriales y
responder a las mas altas exigencias en la calidad del agua
tanto para consumo humano, como para usos alimentarios u
hospitalarios.

PETER TABOADA® desarrolla todos sus sistemas y maquinas
siguiendo los mas estrictos controles de calidad y atendiendo a
las mas exigentes normas internacionales de fabricacion,
incluido el sello CE y el sello CE-Hospitalario.

PETER TABOADA® posee el certificado de calidad 1SO 9001.
Las caracteristicas de calidad de los sistemas PETSEA RO® se
consiguen gracias a la intensa labor de nuestro departamento
de 1+D+l y el seguimiento continuado que PETER TABOADA® y
su Servicio Técnico hacen, de todos los equipos instalados, lo
que nos permite mejorar continuamente nuestro sistema.

UN SISTEMA PARACADA NECESIDAD

Los sistemas PETSEA RO® son altamente versatiles y
adaptables a cada necesidad, ya que cuentan con bombas y
equipo hidraulico sobredimensionados, lo que permite en todo
momento la instalacion de membranas extra que aumenten la
produccion sin restar eficacia al conjunto.

Tanto en los equipos para agua de mar (SW), como en los
sistemas para agua salobre (BW), o procedentes de pozos, o de
la red municipal (TW), existe un amplio abanico de productos
que comprende desde la gama estandar hasta la industrial,
construida seglnlos requerimientos del cliente.
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PETER TABOADA® presenta la gama estdndar de sistemas de
purificacién de agua por dsmosis inversa PETSEA RO® con
producciones de agua purificada desde 500 I/dia hasta
10000m?/dia.

Lagamade plantas de 6smosis inversa desarrollada por PETER
TABOADA® incluye sistemas de desalinizacién de agua salobre
y agua de mar, asicomo sistemas para la obtencién de agua
ultrapura.

Sistema de 6smosis inversa para agua salada. Para instalar en
barcos o en tierra.

SISTEMAS EN TIERRA

Todos los sistemas en tierra deben ser alimentados por agua
salada proveniente, preferentemente, de pozos, de manera que
elaguallegue ya filtrada.

SISTEMAS PARABUQUES

Sistemas compactos preparados para trabajar 24 horas/dia
en condiciones extremas de temperatura, salinidad, fuertes
vibraciones, etc.

Disponible por duplicado y triplicado, con encendido
automadtico. También, plantas a medida para casos especiales,
espacios reducidos, etc. (también para submarinos).




COMPONENTESESTANDAR

Filtro de arena de cuarzo y antracita con sistema de limpieza
automatico. Los de agua de mar incluyen material desferrizador
estandar.

Microfiltracién.

Sistema antiincrustante.

Bomba de alta presion en aceroinoxidable AISI 316L., Duplexy
Superdaplex, segun aplicacién y calidad del agua a tratar.
Amortiguador de pulsaciones, reduce ruidoy vibracion.
Membrana de poliamida.

Manémetros de alta y baja presion con glicerina interior, de
aceroinoxde 316L.

Presostatos de seguridad de altay baja presiénen aceroinoxde
316L.

Caudalimetros.

Cuentahoras.

Salindmetro electronico.

Estructura pulidade aceroinoxidable 316L.

Disposicion de los componentes para un facil servicio y espacio
de trabajo con apertura posterior.

Entradas y salidas de agua de mar con conexiones metadlicas en
aceroinox 316L. para evitar roturas de vibracidn.

Tuberia de alta presion en acero inox 316L./904L. (segln
modelos).

Componentes en contacto con el agua potable fabricados en
material de grado alimentario. (Aceroinox. 316L.)

Desvio automdtico del agua no potable.

Normativas EC e IMO.

SISTEMASOPCIONALES

Bomba de alimentacion en Acero Inox. 316L.

Opciones de pretatamiento (filtros de malla, filtros
autolimpiantes, filtros de carb6n y micrométricos, dosificacién
de quimicos ...).

Autoflushing (manual/automatico).

Sistema de limpieza de membrana

(manual/automatico).

Con membranas en by-pass.

Funcionamiento manual o automatico.

Sistema de recuperacion de energia para un menor consumo de
electricidad.

Plantas ampliables.

Pre-esterilizacion con rayos UV.

Desinfecciony pos-tratamiento de agua potable producida.
Operacionde la planta via PC.

Conexién remota viainternet.

Sistemas dobles.

Ensamblados encontenedores de 20 a 40 pies.

Ensamblados por médulos paralugares con poco espacio.

SW-Y Serie Compact (De 500 a 15.000 L/dia)
SW-S Serie alta calidad (500 a 15.000 L/dia)
SW-L Serie con sistema de limpieza ( DE 15000 A 80000 L/dia)
ARIIA MA
AGUADEMAR SW-RE Sistema con recuperacion de energia
W SW-DUPLEX Sistema doble-Filtro de arena integrado
SEA WATER | IEPSTR, .
especiales SW-LC Sistemas de contenedor
Special SW-LA Fabricacidn segun especificaciones del cliente
Systems
SW-P Equipos portatiles - agua dulce potabilizada
SW-MIL Equipos especiales segun especificaciones militares
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PETSEA RO SW 30/52

DIMENSIONES

DIMENSIONS 1 — L
o= (B =g A
Q) = o=
1= A | 5 el
A / = =1
[loest 1]
L= = - =
e
¥k W F =i 8
B 55 /i O ¥

ESQUEMAS DE
TIERRA /

ARENA,

BARCO / C




ADVANCED WATER TECHNOLOGY

PETER TABOADA

"Wy TECNOLOGIA AVANZADA DEL AGUA

===

PETSEA RO 40/50,60/80-45/55,80/90,110/120,130/150
AR —— -

SEAROSW 130/150

CUADRO DE ESPECIFICACIONES /

Especificaciones comunes a todos los modelos /

EXPULSION DE SAL MINIMA: 99.4 %.
PRESION DEL AGUA DE MAR: Minimo 1 kg/cm2.
PRESION MAXIMA DE OPERACION: 70 ka/cm2.

PRESION DE AGUA DE ENTRADA MAXIMA: 6 kg/cm2.

TEMPERATURA DEL AGUA DE MAR: Minimo 2 °C Maéaximo 40 °C.
MAXIMA SALINIDAD DEL AGUA DE MAR: 40.000 PPM TDS.
FHEFILTRACI()N: Particulas de hasta 5 micras (opcionalmente hasta 1 micra).

Especificaciones seguin modelos /

CIONPRODUCTION

SW-Y PR POTENCIA CONEXIONES NIVEL DE RUIDO
SERIES 2 i POWER CONNECTIONS NOISE LEVEL
500/600 Tt
18;62 1000/1200 l/d 2 kw 78 db (A)

1 respectivamente
respectively
1000/1800
10/18 2000/3400
20/34 3000/5200 l/d 2,2 kW aprox. 82 db (A)
30/52 respectivamente
respectively
4000/5000
40/50 6000/8000 I/d 3,0 kW aprox. * o 83 db (A)
60/80 respectivamente Y
respectively WATET Do e
45/55 Miechazo -
80/90 gggg;g g 88 Produccion de agua
| potable y no potable %~
110/120 11000/12000 s 25 kKWiaprox. Feeding 17 B8 edbins)
130/150 respectivamente Rejected %"
200 respectively
Dimensiones en milimetros /
SW-Y SERIES A B C
5/6 - 10/12 850 675 260
10/18 - 20/34
30/52 2 57 A 675 260
40/50-60/80 1367 750 340
45/55-80/90
110/120 1400 1250 500
130/150 - 200

PESO ER SECO
APROXIMADO
DRY WEIGHT APROX

50kg aprox.
{segin modelo)
(depending on model)

64kg aprox.
{segin modelo)
(depending on model)

100Kkg aprox
(segin modelo)
(depending on model)

150kg aprox
{segin modelo)
(depending on model)
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PETSEARO@ SW-S HIGH QUALITY STANDARD SERIES: 5/6, 10/12

PETSEA RO SW 30/52 SW-S PETSEA RO SW 60/80 SW-S
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'PETSEA RO 10/18,20/34,30/52-40/50,55/60-45/55,80/90,110/120,130/150

CUADRO DE ESPECIFICACIONES /

Especificaciones comunes a todos los modelos /

EXPULSION DE SAL MiNIMA:

PRESION DE‘L AGUA DE MAR:

PRESION MAXIMA DE OPERACION:
PRESION DE AGUA DE ENTRADA MAXIMA:

TEMPERATURA DEL AGUA DE MAR:

99.4 %.

Minimo 1 kg/cm2.

70 kglem2.
6 kg/cm2.

Minimo 2 °C

Maximo 40 °C.

MAXIMA SALINIDAD DEL AGUA DE MAR: 40.000 PPM TDS.
PREFILTRACION: Particulas de hasta 5 micras (opcionalmente hasta 1 micra).
Especificaciones segin modelos /
UCTION P £C
SW-§ : “ POTENCIA CONEXIONES NIVEL DE RUIDO R
SERIES POWER CONNECTIONS OIS Ve LR o TG HT AR OX
Alimentacion %"
5/6 500/600 PrulT\::ctchi:;:;Od;aunA o
/ potable y no potable 4~ 20KQ aprox.
10712 rlsopoeoc'tTinaOmoe :l/?e 2 kv F::lilr'-lr"v.?u‘/"l 6 B R (segin modelo)
. rinkabie-and-budrinkable (depending on model)
respectively S e
1000‘1 BUO Alimentacion %™
! Rechazo %"
10/18 2000/3400 Produceion de agua i
Y potable y no potable %" 1 0X.
20/34 3000/5200 I/d 2,2 kW aprox. n,;‘;u,‘":’,d._:; 80 db (A) (cogiiimdsto)
30/52 respectivamente Drinkahle and undrinkable (depending on model)
respectively water production %"
40/50 4000/5000
6000/8000 I/d 3 g kW aprox. > patar 85 db (A 125kg aprox.
60/80 respectivamente ReloEted 317 D RabIeZ e ) LY
respectively and undrinkable (depending on model)
water production %"
Torn 4500/5500 Al
8000/9000 Produccion de agua 150kg aprox
80/90 11000/12000 /d 5,5 kW aprox. Potableyno potable u 87 db (A) (seqin modelo)
LIUEEe | fretpantiian s (depending on model
water production %"
Alimentacién 1°
Rechazo %"
.
130/150 13000/15000 /g 5.5 kW aprox. Petarisyiesossle 87 db (A) |segdngn:§£|31xc',
omngu?i(i\fi..’dm.kan.m (depending on model)
water production %"
Dimensiones en milimetros /
SW-§
SERIES A B C
5/6 - 10/12 1110 450 462
10/18 - 20/34
30/52 1275 500 830
40/50-60/80 1310 670 870
45/55-80/90
110/120 1310 670 870
130/150 1310 790 870
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MOD. SW- L SERIE CON SISTEMA DE LIMPIEZA (DE 15000 A 80000 L/dla)
SW-L SWITH MEMBRANE CLEANINI S SERIES (FROM 15,000 L/

. _" - =
PETSEA RO SW 250 PETSEA RO SW 400

DIMENSIONES
DIMENSIONS

e A o

ESQUEMAS DEINSTALACION
TIERRA /INLAND

ARENA,
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ETSEA RO 250 400 500 800

PETSEA RO SW 500 PETSEA RO SW 800

CUADRO DE ESPECIFICACIONES / S PECL CATIONS CH/

Especificaciones comunes a todos los modelos / ¢

EXPULSION DE SAL MiNIMA: 99.4 %.
PRESION DEL AGUA DE MAR: Minimo 1 kg/ecm2.
PRESION MAXIMA DE OPERACION: 70 kglem2. '

PHESION DE AGUA DEENTRADA MAXIMA: 6 kg/em2.

TEMPERATURA DEL AGUA DE MAR: Minimo 2 °C Maximo 40 °C.
MAXIMA SALINIDAD DELAGUA DE MAR: 4.0 OOOVPPM TDS

PREFILTRACION Partlculas de hasla 5 micras (opcmnalmente hasta 1 micra).

Especificaciones segun modelos /
CidiPRODUCTION

PESO EN SECO

SW-L T POTENCIA CONEXIONES NIVEL DE RUIDO APROXIMAD O
SERIES "‘prr ;'J POWER CONNECTIONS NOISE LEVEL DRY WEIGHT APROX
25.000 11/12.5 Alimentacion 1%" 550
250 40.000 18,5/21,5 iy 1 950
400 50.000 18.5(21.5 batabls y noipotabie 1° 90 db (A) 1050
500 8'0.:0.0:0 22/25 kw Feeding 1%" fiprox.dl k1500
800 I/d (segin modelo) Rejected 1%” (segin modelo) gaaprox.
respectivamente (gapanding on model) Drinkable and undrinkable (segin modelo)
{espec“\/g[y water production 1" (dependlng on model)
Dimensiones en milimetros /
SW-L
SERIES A B C
sl 3000 1500 1000 Sistema de limpieza de membranas
400 3750 2300 1000 Membrane cleaning system
500 3100 2300 1200
MEMBRANES CHEMICAL
8§00 4000 2500 1200 CLEANING MODULE

N
fAaxibla
pressury hose

500 L tank
sanque 900 lioros.

Depcsito de limpiezs Inchgullio haala

Cleaning tank v "

A going ta RO
mambranes

] E
< cantral

switchhoard

wardamtor

v 7 o
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MOD. SW-RE: SISTEM A CON REGUPERACION DE ENERGIA
. pETSEA Ro ‘ 3’ SW-RE: SYSTEM WITH ENERGY Rl VERY

MEMBRANES

MAIN
HP PUMP

PX
BOOSTER
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1500 -2000 — P .

CUADRO DE ESPECIFICACIONES / SPECIFICATIONS CHART

Especificaciones comunes a todos los modelos / Common specifications all

EXPULSION DE SAL MINIMA: 99.4 %.

MINIM T REJECTI 9 C

PRESION [)EL AGUA DEMAF( M[nimoIkg/cmZ
.r‘ | I cCm £
PRESION MAXIMA DE OPERAClON 70 kg/cm2

PRESION DE AGUA DEENTRADA MAXIMA Bkg/cm2

U M EDINI 6 | I

TEMPERATURA DEL AGUA DE MAR annmoZ"C Mé)umo 40“0.
MAXIMA SALINIDAD DELAGUA DE MAR: 40 000 PPM TDS
NATE TY PM TD
PREFILTRACION Part[culas de hasla 5 mlcras (opclonalmente hasla 1 micra).
EFILTRATI( U ( f plianally ug nicge \
P | "
SW-RE .IREJ.I’I“E Uu,hFFPuF?‘L;J[Li.':I POTENCIA CONEXIONES NIVEL DE RUIDO PAEPSRDUE(’I""S:DCD”
SERIES \E;se:]m.\au‘!]p[n.HJ..aS-narr POWER Gt ECIEEG D BOIRERERES DRY WEIGHT APROX
15000/18000 Allmentacién \_:,s'
Rechazo 1% )
0 N " 85 db (A) 1000/2600 kg
1500 4obooisucon| THISING Me | Romntes s i i
2000 e A SR \sggin mogeln) Feading 1%" (seglin modelo) (segun modelo}

I/d (depending on model) Rejected 1 %"
respectivamente Drinkable and undrinkable
respectively water production 1"

(depending on model) (depending on model)

Nuestro disefio estdndar para plantas de agua de tand d desl rawater : f
mar a partir de 100m3/dia de produccidn, | n3/da gction |Ir 1 3 2 ane
incorpora un sistema recuperador de energia que I v et Nows a
permite reducir sustancialmente el consumo del igcreast { g uipm consumptior 151
equipo empleando equipos y materiales de Glitima 3 M p ind ip-to-date m: ri I
generacién. La reduccidn del consumo eléctrico slectrical consumap ndecrease

trae consigo una reduccidn en los costes de reductionin rdnnin sis ol the pl
explotaciéndela planta. The revers nosis membt [ eeding )
El sistema de alimentacién para las membranas ncludin ) ergy recover) stem : AN
de Osmosis inversa mediante un equipo con nna live procec g ol the lates! tec!
recuperacionde energia, es un métodoinnovador COmMmpose 1 highly sflficie pul ) Y

y de la mas avanzada tecnologia, compuesto por gether ith tl r 8 X ange
un sistema de bombeo de alta eficiencia, que en rouj i pumi | (ng ent y
unién del grupo intercambiador de presién y una mean ( i chr g cal cansum or
bomba booster permiten ahorrar energia al sducing the glabal efficiancy eunit
reducir los consumos eléctricos sin reducir la

eficiencia globaldelequipo. a(licienc rea ed b Y ) { e
Mediante el intercambiador de presién se pre ! e

consigue una alta eficiencia. El agua rechazada a out of e membrane 1 J f £

su salida de la membrana y antes de atravesar la \rough 1 SUre ¢ Q r valve con
véalvula reguladora de presion contiene una al er q ) hich It |s ker
energia residual, que es aprovechada mediante el n eSSure

intercambiador de presidn.

Con la utilizacién de estos equipos conseguimos sing 1t quipments ¢ achieve I
reducir el tamado de la bomba de alta, 1@ size ol the high pressure pump each
consiguiéndose también ahorros de potencia de well savings (n powe fup te

hastaun60 %.

El intercambiador de presién tiene un disefo Th ) ssure exchang 1as a sol and simple
s6lido, sencillo y con una dnica parte mévil. t yst ane mobile p t. It can ork at
Funciona a bajas revoluciones ¥ su oW T alutiens and it | 1 iintenance
mantenimiento es nulo.

Labombaboosteres capazde restituirla presion The boosler pump is able Lo rec . ]
perdida por el fluido al atravesarlas membranas. f ssure los ¢t ! d after passing through
Estd fabricada para trabajar con fluidos e mem

corrosivos como agua salada o salmuera. Todos

los materiales en contacto con el agua estan The unl s p ired La ) ith carre g
construidos en AL6EXN®. fluids, 1l sall) atur brine. Al materials In
Su funcionamiento es sencillo y su ont Ll A
mantenimiento es prdcticamente nulo. t operatiol nple | 1 maint ance |
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T3 MOD. SW-DUPLEX/SW-D 150/180- 250/300-400/450-550/600

DOS SISTEMAS
FILTRO DE ARENA
INTEGRADO

TWO SYSTEMS
INTEGRATED
SAND FILTER

ja PP

PETSEA RO SW 250/300 SW-D

Configuracion Duplex que incluye 2 equipos en la
misma estructura.

En condiciones de trabajo con agua a 25°C,
produccién de 36.000 I/dia con un solo equipo y
76.000 I/dia con ambos equipos.

P TtdE MOD. SW-LC: from 700 t0 5000

FILTRO DE ARENA CONTAINERIZED

Y SISTEMAS DELIMPIEZA Y SAND FILTER,
RECUPERADOR DE ENERGIA CLEANING AND ENERGY
INTEGRADO RECOVERY SYSTEMS
EN CONTAINER INTEGRATED

RFETER TABOAD A

e

e ey S

PETSEA RQ |

i i

Se ha establecido un nuevo criterio
energético. Un salto cuantico tecnoldgico
estd empezando a transformar radicalmente
el mundo de la desalacion. Se trata del
intercambiador de presion P X.

A partir de ahora, se puede reducir en un
60% el coste energético de las plantas de
6smosis inversa de agua de mar. EI
intercambiador de presion P X esta
cambiando el paradigma en el campo de la
recuperacion de energia en las plantas de
6smosis inversa logrando wuna eficiencia
inigualable, un disefio elegante y sencillo, y
una fiabilidad extraordinaria.

Unico, probado y fiable. El intercambiador de
presion PX ahora mismo podria estar
ahorrando hasta un 60% de su factura
eléctrica.
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TG0l MOD. SW-LA: desde 70 a5000/from 70 to 5000

Con el fin de ofertar la mdquina que mejor se
adapte a sus necesidades y expectativas
hemos propuesto una serie de diferentes
posibilidades o alternativas que Uds. pueden
incluir en su planta:

Nuestro disefio estandar para plantas de
agua de mar (disefno estandar 37828 ppm)
para instalacién en tierra, incorpora un
sistema recuperador de energia que permite
reducir sustancialmente el consumo del
equipo empleando equipos y materiales de
Gltima generacion. Lareduccion del consumo
eléctrico trae consigo una reduccién en los
costes de explotacidon de la planta.

Nuestras plantas son evolutivas y se
pueden adaptar a las exigencias y
necesidades del cliente. Para ello
disponemos de varias alternativas bajo
pedido (si desean incluir alguna de las
alternativas noduden en solicitarnos oferta).

AT C B MODELO Sw-P

PORTABLE POTABILIZATION SYSTEMS
FOR POLLUTED WATERS OF HIGH OR LOW
SALINITY THROUGH REVERSE 0SMOSIS,
SPECIALLY MADE FOR ARMY
AND HUMANITARIAN AID.
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Fargt. e OTRAS GAMAS PETSEA-RO OTHER RAN

Sistemas especiales
Special systems
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R A A TR e ||| e C 0 M P 0 N E N T E S 0 P C I 0 N A L E S
PETSEA RO | .

PETUVA: SISTEMAS DE ESTERILIZACION
DE AGUA POR ULTRAVIOLETA.

PETMEDIA: SISTEMAS DE FILTRACION
MULTIMEDIAY MINERILIZADORES.

Filtros de arena, filtros de carbdn, filtros mineralizadores elevadores de pH, filtros
desferrizadores... PETER TABOADA® cuenta con una amplia gama de filtros
autolimpiantes para aplicaciones de prefiltracian en 6smosis inversa o tratamientos
especificos de purificacion y mejora del agua.

PETCART: SISTEMAS DE FILTRACION POR CARTUCHO
Y SISTEMAS COMPACTOS DE OSMOSIS INVERSA.

EETCONTROL\

PETCONTROL: SISTEMAS DE MEDICION,
DOSIFICACION Y CONTROLDE CLORO, pH,
CONDUCTIVIDAD, TEMPERATURA, TDS, ETC.

one

MIGAL PRODUSTS 70% WATES TAEATMENT

PRODUCTON GUIMICOS PARA KL TRATAMIENTO OF AGUA

PETCHEM: PRODUCTOS QUIMICOS

PARA EL TRATAMIENTO DE AGUA,
ANTINCRUSTANTE, PRODUCTOS PARA LA
LIMPIEZA DE MEMBRANAS, ANTISILICE, ETC.

PETXCHANGE: SISTEMAS DE INTERCAMBIO IONICO,
DESMINERILIZADORES, ABLANDADORES,
DESNITRIFICADORES.




